
R e  a ge n z i e 11. 
1. Molybdat-Schwefelsiiure 
2. Zinnchloriirlijsung I Vgl. den Abschnitt 
3. Phosphat-Standardlijsung iiber die Phosphatbestimmung. 

5. Schwefelsaure 

6 ,  Perhydrol pro analysi. 
7. p-Nitrophenollosung waBerig, 0,5°/00. 
8. Ammoniaklosung 

4. Kaliumcyanidliisung I 
pro analysi, 1.84, fur forensische Zwecke. 

25% ige Ammoniakfliissigkeit (0,910), 
pro analysi, lOfach mit Aqua dest. verdiinnen. 

9. n-richwefelsaure 
10. Thioharnstofflijsung 

4 g in 100 .ma Aqua dest. 

Zusammenfassung . 
Nicht nur fiir wasserchemische Zwecke, sondern auch 

bei Boden-, Sediment- und Pflanzenuntersuchutlgen be- 
w a r t  sich die Molybdanblaumethode am besten. Die 
verschiedenen Zustandsarten des Phosphors in natiirlichen 
Gewassern werden im Hinblick auf ihre chemisch-andytische 
Erfassung besprochen. 

Bei der Phosphatbestimmung wird die intensivste und 
zugleich bestiindigste Blaufarbung bei Anwendung von 
0,25 cma Molybdat-Schwefelsaure und 0,030 cm8 Zinn- 
chloriirlosung fur 25 cm8 Losung bzw. Wasser erhalten, 
entsprechend einer Sn"-Konzentration von 12,6 mg/l Wasser- 
probe. Die Ausschaltung verschiedener FehlerqueUen wird 
angegeben. 

Proben von Boden und ghnlichen Substanzen werden 
nach dem Trocknen und Pulverisieren in kleinen Glas- 
schiffchen abgewogen und mit diesen im P-Aufschld der 
Einwirkung des zur Oxydation verwandten Perhydrols 
und der Schwefelsaure unterworfen, wobei das Schiffchen 
zugleich als Siedesteinchen wirksam ist. Der Saureiiberschul3 
wird rnit NH,OH neutralisiert bis zum pH = 7,O (pNitr+ 
phenol), und d a ~  werden zur Aufhebung der farbver- 
tiefenden Wirkung des Ammonsulfates durch die farb- 
vermindernde Schwefelsaure genau 2,0 cma n-HSO, hinzu- 
gegeben. Die gefundenen P-Werte stimmen sehr gut mit 
den Konzentrationen von Kontrollosungen uberein. Der 
EinfluD von Eisen wird durch Cyanid unschaidlich gemacht. 
Die Arsenate konnen nach Kalb durch Thioharnstoff zu 
Arseniten reduziert und damit aus dem Analysengang 
ausgeschaltet werden. 

Berichtigung: In der 2. Folge der Reihe ,,Zur Ver- 
vollkommnung der hydrochemischen Analyse" in dieser 
Zeitschrift 49, 778 [1936] ist in dem 3. Abschnitt unter der 
Reagenzienangabe ein Druckfehler unterlaufen. Es mu13 
heiBen ,,20 g NaBr" und nicht ,,20 g NaBrO,"! 
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Deutsche Keramische CtesellsQaft E. V. 
19. Hauptversammlung in Munchen, 
23.-26. September 1938. 

Vorsitzender: Direktor H. Willach, Rrauschwitz. 
Die diesjiihrige Hauptversammlung der D. R. G. fand wiihrend 

der vorn Verein ,,Keramische Woche" in der Zeit vom 15-28. Sep- 
tember in Munchen veranstalteten Keramikmaschinen- nnd Ofenbau- 
Ausstellung statt. Entsprechend der hierdurch noch erhiihten Be- 
deutung der Tagung wies diese die groBe Zahl von rund GOO Teil- 
nehmern auf, unter ihnen Angehiirige zwiilf auslandischer Staaten. 

Prof. Dr. K. Endell, Berlin: ,,obey den Verschlackungs- 
uwgang feuerfester Steine." 

Die Verschlackung der feuerfesten Steine, die ihre Halt- 
barkeit und damit die Wirtschaftlichkeit der in Frage k m -  
menden Industrieverfahren bedingt, ist ein sehr verwickelter 
Vorgang. Bisher sind vielfach nur Teilvorghge untersucht 

worden, was leicht zu fehlerhaften Deutungeu fiihrt. Enge 
Zusammenarbeit von Steinhersteller und -verbrawher ist 
notwendig, ebenso Vertiefung der Renntiiis des Verschlackungs- 
vorgangs, um grokre Betriebsdauer des feuerfesten Mauer- 
werks zu gewiihrleisten und die Durchfiihrung neuer technischer 
Verfahren, die heute noch an dem zu grooen Verschleil3 der 
Steine scheitern, zu ermoglichen. GroBte Haltbarkeit 
wird nur erreicht bei Auswahl bestgeeigneter feuerfester 
Steine, zweckmiU3iger Ofenkonstruktion und einer die 
Schlackeneigenschaften beriicksichtigenden Betriebsweise. Von 
besonderer Bedeutung ist geringe Porosit&t der Steine in 
Verbindung mit grol3er Temperaturwechselbestiindigkeit, 
wiihrend die chemische Zusammemetzung weniger wichtig 
ist. Bei giinstiger Verdrdungsfestigkeit ist auch die 
Temperaturempfindlichkeit der Steine gering und damit ihre 
Verschlackungsfestigkeit gut, weil dann in ihnen keine Risse 
entstehen. Bei gleichem Steinrnaterial und gleicher Temperatur 
nimmt die Verschlackung feuerfester Steine mit dem Fliissig- 
keitsgrade der Schlacke zu. Das Verfahren von R. Fehliizgl) 

l) €2. FeMing, Der Angriff von Kohlenschlacke anf feuer- 
feste Stdne, Feuerungstechnilt M, Heft 2 nnd 3 (19381. 
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zur grapliischen I3estinimung der gegendtigen M~lich- 
keit verschiedener bfischungen innerhalb des Systems E euer- 
fest-Schlacke-1,osliches gestattet eine neuartige Deutung der 
Wungsvorgange v ~ f l  fenerfesten Steinen in Schlackcn. Die 
Restimmung der W g k e i t  der Sclilacken erfolgt bei ziiheren 
Schlacken mittels des Kugelviscosimeters, bei fltissigeren 
Schlacken mittels des Schwingviscosimeters. Die Temperatur, 
bei der die eutektische Mischung schmilzt, und die Arbeits- 
temperatur des technischen Prozesses beeinflussen die Z*g- 
keit der Schlacke und ihre chemische Reaktionsfahigkeit niit 
den Steinen. Eine Erhohung der eutektischen Temperatur 
1RWt sich, wie Versuche zeigten, am ehesten bei Magnesit- 
Chrom-Steinen erreichen. Die Flieageschwindigkeit eines 
Schlackenfilms ist mehr von der ZBhigkeit und Zufuhr der 
Schlackc als vom Neigungswinkel der OfenwBnde abhhgig. 
Pur die wirksame Bekiimpfung des Schlackenangriffs ist er- 
forderlich der Aufbau unloslichx Steine aus Massen von ge- 
ringster Uislichkeit und von verniindertetn Flussigkeitsgrad, 
der durch Zusatz feuerfester Stoffe erreicht wird. Wichtig 
ist vor allem auch die Steigerung der Ziihflussigkeit der 
Schlacke durch Kiihlung der Wiinde auf eine Temperatur 
von etwa 500 iiber dem Schmelzpunkt der Schlacke. I% ist 
unrichtig, wenn der Verbraucher der Steine dem Erzeuger 
alle Eigenschaften und Pormen der benotigten Steine vor- 
schreiben will, ohne Kiicksicht auf die Moglichkeit ihrer Her- 
stellung zu nehnien. 

Dr.-Ing. habil. A. Dietzel ,  Berlin: $in neues Vevfuhven 
zur Besfiniinung der Il 'civniefeitf~hie~t bis zu hohen Tempera- 
lureit .' ' 

Im K. W.-I. fur Silikatforschung wurde ein neues Ver- 
fahren fur Temperaturen bis zu 1600-1700O ausgearbeitet, 
bei dem die Fehler bei Messung und Berechnung der Warme- 
leitf&higkeitswerte moglichst niedrig gehalten werden konnen. 
Rei diesem Verfahren benutzt man dickwandige zyliiidrische 
Priifkorper von 60nim Hohe und 8Omm guljerem Durcli- 
messer, die aus den feuerfesten Steinen mittels eines Doppel- 
bohrers genau herausgearbeitet und an den Enden plan- 
geschliffen werden. Sieben solche Zylinder werden an einem 
Kohlestab angeordnkt, der unabhwgig von der Netzspannung 
elektrisch erhitzt werden kann. Der Kohlestab ist zum Schutz 
gegen Abbrand von einem Sillimanitrohr umgeben, das ohne 
Zwischenraum in das Innere der Zylinder hineinpallt. In  dem 
mittleren der sieben Zylinder, der als eigentlicher MeI3korper 
dient, ist an der Innen- und Auhflt iche je ein Thermo- 
element angebracht. Die Zylinder werden in ein Wasser- 
calorimeter eingesetzt. Am Beginn und Ende der mittleren 
MeBstrecke sind genaue Thermometer zur Bestimmung der 
Temperaturzunahme des Wassers angeordnet. Die mittlere 
W&meleitf&higkeit fur den Temperaturbereich zwischen der 
gemessenen Innen- und Auljentemperatur ergibt sich aus der 
Temperaturerhohung des Wassers, der je Zeiteinheit durch- 
flieknden Wassermenge, der Innen- und Auhtemperatur 
des Priifkorpers und &en Abmessungen. Man erhiilt bei 
stufenweiser Erhohung der Innentemperatur die Abhhgig- 
keit der mittleren Witmeleitfllhigkeit von der Temperatur 
und kann hieraus mathernatisch oder graphisch die wahre 
W&meleitf&higkeit mit geniigender Genauigkeit bestimmen. 
Die Auswertung wird dadurch erschwert, dalj die Temperatur 
von innen nach a u h  nicht linear abnimmt, sondern nach 
einer komplizierten Funktion, die durch die Zylinderform des 
Priifkorpers und die hderung der WHrmeleitfiihigkeit iiber 
den Querschnitt des Priifkorpers bedingt ist. Der bei Auf- 
zeichnung einer Kurve aus den mittleren Werten der Leit- 
fffhigkeit gemachte Pehler weicht bei Hitzegraden oberhalb 
1000° von der wahren Gro& um 5 %  ab, unterhalb 10000 um 
etwa 3 %. Durch eine genauere Bearbeitung der Priifkorper 
hofft Vortr. die MeBgenauigkeit noch erhohen zu konnen. 
Das Verfahren ist zungchst nur fur Schamottesteine geeignet, 
wahrend die Apparatur zur Verwendung bei Silicasteinen um- 
gebaut werden muD. Das Maverfahren ist fur praktische 
Zwecke geniigend genau und wegen seiner Einfachheit sehr 
brauchbar, dabei 50 empfindlich. dalj bei UngleichmBBig- 
keiten im Gefiige der feuerfesten Steine Mdfehler von S-lO% 
auftreten komen. Eine Bestimmung dauert insgesamt etwa 
einen halben Tag. 

Auesprocha: Prof. Knoblauch, Miinchen, w&t auf die be- 
Bonderen Schwierigkeiten bei Warmeleitfiihigkeitsbestirnmungen hin 

und warnt, solche Messungen in der Praxis ohne ausreichende Kennt- 
nisse und Erfahrungen vorzunehmen. - Auf eine Anfrage von 
M. Pulfrich teilt Vortr. mit, da13 die Priifkorper vor Beginn der 
Untersuchung nochmals gebrannt werden, rim in ihnen rioch be- 
findliche Kohle zu entfernen, wobei auch e twa vorhandeue Feuchtig- 
keit ausgetrieben wird. Auch wird nur mit Wasser von Zimmertempe- 
ratur gearbeitet, wodurch die Gefahr der Bildung von Ronden- 
sationswasser sich verringert. 

lXpl.-Ing. R. Rasch ,  I'ssen: ,,Die 1'~rwendung feuerfestev 
Baustoffe an Dampfkesselfeuevunren." 

Auf die Lebensdauer der feuerfesten Steine und Kessel- 
feuerungen sind von EinfluB die Steinbeschaffenheit, die Art 
des Brennstoffes sowie die Bauart und Wirkungsweise der 
Feuerungen. Es ist keineswegs immer zweckmaBig, bei Aus- 
wahl verschiedener Steinqualieten fur die einzelnen Teile der 
Kesselfeuerungen nach eineni bestimmten Schema zu ver- 
fahren, vielmehr wird der Einbau der Steine nach derartigen 
Kegeln infolge Anwendung zu vieler Qualitaten und Formen 
hiiufig unwirtschaftlich. Der hgr i f f  der Schlacke hmgt von 
dem benutzten festen Brennstoff ab, bei dessen Wahl man oft 
ail die ortlichen und betrieblichen Verhaltnisse gebunden kit. 
Man ist bei der Aufklarung der Schlackeneinwirkung auf das 
Mauenverk auf den Versuch angewiesen. Hierbei mu13 man 
die Feuerraumtemperaturen kennen. Stichflamtnen fordern 
die Auswaschung des Mauerwerks. Es ist nicht angebracht, 
bei hohen Temperaturen Steine aus Quarzschaniotte zu ver- 
wenden. Bei Hochleistungskesseln ist es schwer, genaue 
Anhaltspunkte fur die Hohe der Feuerraumtemperaturen zu 
erhalten, da sowohl die volle Raumbelastung, die die Hohe 
von 500000 WE/ma leicht iiberschreiten kann, als auch die 
Anordnung des Feuerraums von Bedeutung ist, was durch 
einige Beispiele aus der Praxis belegt wird. 

Zur Vermeidung von Schwierigkeiten sollten E r f a h g e i i  
in der baulichen Ausgestaltung der Feuerriiume vom Stein- 
hersteller b e e r  ausgewertet werden, wahrend der Verbraucher 
sich an eine Normalisierung der Qualitaten binden mu& Dabei 
darf man die Qualitatsbedingungen nicht iibersteigern, 
sondern mu13 Durchschnittswerte zugrunde legen, deren tfber- 
sclireitung durch den Erzeuger nur zu begrul3en ist. Xeines- 
falls darf die jetzige Wirtschaftslage dam verleiten, sich mit 
den bestehenden Verhaltnissen zufrieden zu geben. Durch 
geeignete Maljnahmen mu13 angestrebt werden, die Lebens- 
dauer der Steine, ebenso ihre Beschaffungsmoglichkeit zu ver- 
bessern sowie eine notwendig werdende Instandsetmg des 
Mauerwerks zu erleichtern. Hierzu ist erforderlich, die Zahl 
der Formsteintypm zu verringern und ihre Forxnate zu verein- 
hdtlichen. Ziir Beratung des Verbrauchers und Forderung dieser 
Bestrebungen gibt der Zentralverband der preuljischen Dampf- 
kesseliiberwachungsvereine e. V., Berlin, Merkblatter heraus, 
von denen insbes. uber Blatt 39-54 Nheres rnitgeteilt wurde. 
Mit Hilfe dieser Blatter als Grundlage sol1 eine allgemeine 
Qual i t i i tsnormung erreicht werden mit den1 Zwecke, die 
wirtschaftliche Verwendung fehlerfreier feuerfester Baustoffe 
zu erliohen. %um SchluB zeigte Vortr. an Hand von Bildern, 
wie fehlerhafte Struktur der Steine, Lunkerbildung oder 
schlechte Tonbindung zu rascher Abnutzung der Steine fiihren, 
und wie auch bei Verwendung von Spezialsteinen durch 
Wirbelbildung in den Ecken des Feuerraums vorzeitiges Ver- 
sagen des feuerfesten Mauerwerks eintreten kann. 

Dr.-Ing. H. Lehmann,  Dresden: ,,Beizlonilhaltige Stein- 
guf- ncnd Steinseugmassen." 

Auf Grundgemeinsammit K. Endel l  und M.-Th. Schulze 
ausgefuhrter Versuche berichtet Vortr. iiber die Erhohung der 
Trockenfestigkeit und Plastizitiit von Rohkaolin bei Zusatz 
von Bentonit. Die Versuche beschrbkten sich nicht auf die 
im Laboratorium festgestellten Eigenschaften, sondern wurden 
in1 Betriebe unter Beriicksichtigung technischer und wirt- 
schaftlicher Gesichtspunkte fortgesetzt. Mittels eines von E n s h  
angegebenen Verfahrens wurde das Wasserbindungsvermogen der 
keramischen Rohstoffe ermittelt. Es betriigt, bezogen auf 
trockene Substanz, f i i r  Quarzsand, Feldspat, Kreide 3 0 4 0  %, 
Rohkaolin 50-80 yo, geschlilmmten Kaolin 90-140°/0, 
Calciumbentonit bis 300y0, Natriumbentonit bis 700 %, fiir 
Steingutmassen etwa 70%, fur Steingutmassen nach Zusatz 
von 4-5 yo Bentonit 80-90 %. Man kann den Wasseranspruch 
einer Masee aus denwasserwerten ihrer Komponenten berechnen, 
wobei sich die durch Messung gefundenen Werte und die be- 
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rechiieten, mit Ausnahiiie eiiiiger iioch zu kl&reiider IWlc.. 
ziemlich gut decken. Die hervorragende Quellfiihigkcit des 
Bentonits in Wasser und sein Einlindeveriiiogeii crniog- 
lichen es bei Zusatz gerhiger Mengen, nur wenig plastischeiii 
Rohkaolin eine Plastizitiit und Pestigkeit zu verleihen. wie sic 
beste Steinguttone besitzen. u. zw. konnte die Trockenfestig- 
keit bis zuin Mehrfarhen der urspriinglicheii gesteigert werden. 
1% galt nun, auf Grund tler Versuchsergebnisse diejenigen 
Mischungcn \*on Kohkaolin iiiid Bentonit herauszufinden, die 
den in der Praxis ublicheii hnforderungen am besten exit- 
sprechen. Hierbei wurde q. Kerambentonit benutzt, cler 
aus einer Mischung von h'atrium- und Calciumbentonit in 
dem praktisch aiii besteii bewiihrten Verhatnis besteht. Nach 
tlieseii Gesiclitspunkten hergestellte Hartsteingiitiiiasse lieferte 
.sowoh1 beini Vcrarl)ritcii durch Dreheii als auch durch (Xelkti 
gute 1Crgebnise. Die (;efolg.xhaftsmitglidcr bestiitigteii (lie 
ausgezeichnetc Vcrarbeitbarkeit der synthetisclien beiitonit- 
lialtigeii Masseii, die sich aucli als gut filtrierbar erwiesen und 
daher leichter ent\v~ssern lassen als gewohnliche tonhaltige 
Steingutmassen. Das gleiclie gilt fur bentonitlialtige Stein- 
zeugmassen. Als Belegstiicke wareii (;cgctistancle nus llentoiiit-. 
Stringut- uiid -Stciiizrugniassen ausgestcllt. 

d u s e p r r c c h ~ :  0. Kritusc. K. Elidell uncl K. Rieke h*- 
Iiandelten die Fragc. 01) ails &in \bsscrtvert Schliisse auf die 
I'lastizitiit gerogcn wrrden kiinnten. wiw fiir Stoffc cler Kleirhen Art 
lrr*jalit wnrcle. 

l)r.-Iiig. (;. Gerth,  Kotlieii: ,,Die .Ircfl,ereilzrng uon Kaolin 
rrsd 7'on." 

Als neuere Aufbereitun~syerfalireii fur Kaolin und Ton 
wurden behandelt die Herdaufbereitung, die Trockeiiauf- 
bereituiig, die Islotation uiid die Zentrifugierung. Vortr. 
hespriclit das Wesentliche und Gruiidsittzliche der einzelneii 
Vcrfalireii und clie bei ihrer Ausfiilirung angewandten Apparate. 

Bei der zur Kaolin- uiid Tonaufbereitung bcnutzten sog. 
iiidirekten Herdaufbereitung wird der Kaolin oder Ton durch 
das Wasser nlitgenominen, abgeschwemmt und hierbei an- 
gereichert, wiihrend die verunreinigenden Mineralien liegen- 
bleiben. Besonders b e w W  hat sich der Kundherd, wie er 
zur Aufbereitung von Geisenheimer Kaolin bereits in Betrieb 
genommen worden ist. Fur jeden Rohstoff mu13 die giinstigste 
Betriebsweise ausprobiert werden. Vorteile der Herdauf- 
bereitung sind 11. a. geriiiger Platzhedarf und groks Mengen- 
nusbringeii. 

Dei der Flotation wird heute fast ausschliealich das sog. 
Schaumschwiniinverfahreii aiigewandt, bei dem die unter- 
schiedliche Benetbarkeit in Verbindung init verschiederiein 
Aufschwimni\-erinogen der voneiiiaiider zu trennenden Mineral- 
teilclicii das M'esentliche ist, and zu dessen Durchfiihrung bei 
der Kaolin- und 'l'onaufbereitiing unter Zusatz gewisser Chemi- 
kalien die Riihrwerkapparate sich als gceipwt erwiesen halwii. 
Die praktische Anwendung ist bisher an den zu hohen Betriebs- 
kosten gescheitert und a ird dalier nur dort in Betracht konnneii. 
wo es sich um besonders hochwertigc Rohstoffe landelt. 

llei der Zeiitrifugeiiaufhereitiiiig von Kaoliii uiid Ton bc- 
iiutzt man neuerdings eine Duseiizentrifuge unter Vorschaltung 
eines Schwingsiebes. Die Apparatur ist in letztcr Zeit wesent- 
lich verkssert worden. so daW gute 1,cistungen erhalten werden. 
Die Leistung wird bceinfluRt von der Umdrehungszahl der 
Zentrifuge und der Iktriebsweise. Man benutzt das Schleuder- 
verfahren entwcder fiir sich alleiii oder in Verbindung mit 
anderen Apparaten. Bei diesem Verfalireii kann mail so 
arbeiten, daW ein 'hi1 des Quarees in dem Peingut belaswi 
wird, wdirend der Schwefelkies vollig aussclicidbar ist. 

Bei cler Trockciiaiifbereitung wird eiiie Mahlung in Muhlen 
verschiedener -4rt unter AiischluW von M'iiidsichterii vor- 
genommen. Fur die jlkkleinerung haben sich besonders Schlag- 
kreuzmiihlen, auch Kiigelschleuderniiihlen bewahrt. 

Vortr. besprach weiter clie Veriinderungen, dcnen die 
Kaoline und Tone bei cler Aufbereituiig nach den verscliiedenen 
Verfahreii in beziig aiif die Kornklassenzusammeiisetzuiig, die 
Plastizitlt uiid den Weiagehalt der Konzentrate unter- 
liegen. So wird z. n. bei der Diisenzentrifugierung der 
Kalkgehalt fast gilnzlich entfernt, die Plastizitiit verbessert 
usw. Die KorngroBenverteilung wird bei Anwendung der 
verschiedenen Aufbereitungsverf ahreii eine iihnliche, doch 
besitzt das Schleuderverfahren den iibrigen Aufbereitungsver- 
fahren, besonders der Flotation gegeniiber wesentliche Vorteile. 

Uipl.-Ing. \V. S c  11 leg e 1 : , ,Mrrrerirngeu ibir ~ei,ttterainisckeir 
.llaschinenbaw." 

13esprechung znhlreiclier Apparate und Maschinen, u. 
zw. ausschlicWlicli solcher. die sicli bereits praktisch bew&rt 
habeii. Vorfiihrung eiiics Pilmcs, der einige der besprocheneii 
Maschincn wiihreiicl des lletriebs zeigt. Ik r  Vortrag bildete 
einc wertrolle Rrgaiizuiig zu dem auf der Ausstellung von 
Keraiiiikiiinscliineii (:eboteneii. 

Dip1.-Lng. 1'. Dettnier.  Had Klosterlausilitz: ..Uir at- 
kiinftige Entwicklung des ?'irnneli!frns in dev jeinkerninischtn 
Industvie." 

Nach kurzer kritischer Iksprechung der verschiedenen 
bislier beiiutzten deutsclirn uiid auslandischen Tiinnelofen- 
systenic wiirde gezeigt, in welcher Kiclituiig die EntwicklunK 
sowoh1 der elektrisch als nuch tlcr iiiit (;as bclieizten Tuiinel- 
iifen sich kiinftig bewegen wirtl. 1 licrbei wiirdeii vor alleui 
folgeiide (ksichtspunkte beriicksichtigt : Ilrc.iiii#eschwiiidigkeit. 
Setzweise, Brennstoff- uiid Kapselverbrauch, Bauart der 
Wagen, Brenner bzw. Heizelemente, selbsttiitige 1)nickregclwl;: 
und Einstellung des Gas-1,iift-Geinisclies, selbsttatige Tempe- 
raturregelung, Vorwiirmung von Gas iiiitl I,uft, N'ilrincver- 
brauch, Wiirmeverlust, rlbwar.nncverwertiiii#. -- Pur Elektro- 
beheizuiig hat sich der Mehrbahiiofeii gut bewhlirt ; fur dii. 
Wirtschaftliclikeit ist jetzt nicht mehr c1c.r Stroiiiverlmucli, 
sondern die Iiohe der Instandsetzuiigskost~ii tlcr I Ieieelenientr 
ausschlaggebend. Auch die Rohrenofeii iiiit (;as- oder rlck- 
trischer Uehcizuiig haben sich als zweckniiiWig erwie.*n. lk i  
Anwendung von Siliciuiiicarbid-Widerstanden hat man in 
letzter %eit die Brenixlauer erhoht und bis zu lG00 Rrenn- 
stunden erreichen koiineii, ist aber iiiimer einer gewissen Be- 
schriinkung unterworfeii. Auch beiiii O~stiiniiclofcn kaiin man 
liohe Wiirmeleistungen je Kubiknieter erzielen. I3ci ihiii ist in1 
Vergleich zum Elektrotunnelofeii ein grol3erer Ofciiquerschiiitt 
iiioglich, da die Planinie den ganzeii Ofen durchstroiiit. Aurh der 
itii Gasofen bestehende Uberdruck erweist sich als vorteilhaft. 
weil durch ihn ein Eindringen von Palschluft rcriiiieden wird 
und an allen Stellen des Ofens Gas rorhanden ist. Die Ver- 
wendung von billigem Kokereigas f iir Tunnelofenbeheizung 
hat an Redeutung gewonnen, was ebenfalls zugunsten des 
Gastunnelofens spricht, indeiii man aullerdeni aiich an be- 
liebigen Stellen gewisse clieiiiische Prozesse, e. H. durch Ein- 
streuen voii Salz, iirtliche (hszufuhr 11. dgl. eiiisdialten kaiiii. 

Dr.-Ing. Id. Stucker t ,  Miinclien: , ,Das Triihungsrizittd in 
kpvani ische n G lasirre n ' ¶). 

Auf Crund eigeiier Versuche bcspracli Vortr . diejenigeii 
Stof fe, die voriieliinlich zur 'l'riibung voii Wandplatten- und 
Kachelglasuren dieiieii. Bei niedrigscliiticlzenden Glasuren ist 
ein volliger Ersatz des Zinnoxyds nicht zu erreicheii, doch niuP 
inan bestrebt s i n ,  die beste deckende Wirkung iiiit dem ge- 
ringsten Aufwand zu erzielen. Das Zinnoxyd gelit beiin 
Srhnielzen der Glasureii in 1,iisutig uiid wird beiiii dbkulileii 
wieder abgeschieden. Nit steigeiidem Zinnoxydgehalt nimint 
die Viscosittit der Glasureii stark zu, fitllt aber dam wieder, 
weil bei einer bestimmten l'emperatur nus der iibersiittigten 
Losung Zinnoxyd ausgeschieden wird. Die Herstellung Ton 
sog. hche r  bietet keineii besondereii Vorteil. Bei Erhohung 
(lea Borsiiuregehalts dex Glasur nimmt ihr Beddrf an Zm- 
oxyd im allgemeinen zu. I3ei alkalireiclieii Glasuren hat es 
sirli als vorteilhaft erwiesen, clas Zinnoxyd ilicht mit einzu- 
sclimelzen, sondern gleich auf die Miihle zu geben. Tonerde 
wirkt giimtig, besonders dam, wenn sie in die Fritte ein- 
geschmolzen wird. 

Bei Einfiihrung von I'luoriden oder Phospliaten als Ersatz 
fur Zinnoxyd erMlt man ungefiihr eine alinliche Wirkung, 
ohne daB sicli aber weitere Vorteile hierbei ergeben. Zink- 
spinelle komiiien nur bei schwer schnielzbaren Glasuren in 
Prage. Organische Stoffe. die beim Erhitzen zerfallen und in- 
folge Gasblasenbildutig eine Triibung der Glasur bewirken. 
sind nur bedingt anwendbar. Zirkoniumverbindungen 
sind nur zusammen mit Zinn- oder Ceroxyd als Triibungs- 
mittel yemendbar. Ceroxyd gibt eine ausreichende Triibung 
und ist auch in bezug auf den Preis tragbar; daher ist es 
einer der wertrollsten Ersatzstoffe fiir Zinnoxyd. Bei An- 
wendung von Arsentrioxyd tritt starke Sublimation auf, die 
zu Verlusten und zu einer Belutigung der Umgebung fiihrt. _ _  

¶) Vgl. hienu R. Rkke, diese Ztschr. 49, 224 [1936]. 
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Aitiniontrioxyd und Antinioiiiate shid nur in vereinzelteii 
I'iillen als Triibuiigsiiiittel geeignet, da sie infolge Bildung voii 
Bleiaiitiinoniat einc gelhliche Prirhung der Glasur verursacheii. 
Iiiwieweit man liierbei init bleifreien Glasuren bessere 
Ergebnisse ereielen kann, h h g t  vom Haftvermogen solcher 
4;lasuren ~ I J .  

Chemie in allen Lebensbereichen. Stoffumwandlung und 
Werkstoffscliaffung durch die chemische Industrie. Eine 
schematisclie Darstcllung. Entwurf von Dr. C. Ungemitter, 
bearbeitet voii Uip1.-Ing. H. Wegner. Herausgegeben von 
der Wirtschaftsgruppe Chemische Industrie. Verlag 
W. Limpert, Berlin 1938. Grol3e: 110 x 125 cm. Als Mappc 
RM. 5,-, als Wandtafel zum Aufhhgen RM. 4,50. 

I n  einem einclrucksvollen Aufsatz ,,Die Reichweite der 
mderiien Chemie"') schreibt C .  Ungewitter u. a. , , C h d e  ist 
iiichts anderes als Stoffbeherrschung schlechthin. " Diesen Grund- 
gedanken dem "it-Chemiker oder dem Noch-Nicht-Chemiker 
klarzumachen, ist der Zweck der oben erwfinten Veriiffent- 
lichung. Das Wissen aber von der Bedeutung der C h d e  ist 
Voraussetzung fiir das VerstBndnis wirtschaftspolitischer Vor- 
giinge der Gegenwart, denn ,,es gibt", so hdBt es im Begleittext, 
,.kein Teilgebiet der Wirtschaft mehr, fiir das nicht die che- 
inische -Technik in irgendeiner Form zum Einsatz kommt" 

Die Herausgeber skizzieren nun den Gesamtbereich der 
Wirtschaft in einer schematischen ubersicht dadurch, daU sie 
zunfchst die verschiedenen Verbrauchsbereiche feststellen ; 
Verkehr, Erniihnmgswirtschaft, Bekleidungswirtschaft usw. 
Diese werden iiberwolbt von den verschiedenen Naturbereichen, 
aus denen Kohstoffe gewonnen werden; Gesteine, Kohle, Luft, 
Pflanzenstoffe usw. Linien zwischen den Rohstoffgruppen und 
den Verbrauclisbereichen fiihren uber die einzelnen Zwischen- 
erzeugnisse und Hilfsstoffe zu Halbfabrikaten und Fertig- 
erzeugnissen und miinden schliel3lich in die Verbrauchsbereiche 
ein. Der Natur der Sache nach beschrHnkt sich die Tafel auf die 
Hauptgruppen chemischer Umwandlungsprozesse. 

Was dern Fachmann der chemischen Technik selbst- 
VerstAndlich ist, soll hier dem Laien, dem es bisher unvorstellbar 
blieb, gelllufiger gemacht werdd .  Ob das erreicht wird, muB, 
was den Gebrauch der Tafel im Chemieunterricht anlangt, die 
Erfahrung lehren. Dem Rezensenten erscheint es zweifelhaft; 
denn gerade die Eigenart chemischer Stoffumwandlungen kann 
uuf diese Weise nicht deutlich werden, ganz abgesehen davon. 
daB sich cler Lernende in dem Liniennetz nur schwer zurecht- 
finden wird. 

Sol1 aber, wie eingangs ausgefiihrt, im wesentlichen ein 
aUgemeiner Eindruck von der Reichweite der Chemie ver- 
lnittelt werden, so wird der neue Stoffumwandlungsplan diesem 
begri&nswerten Unternehmen gut dienen konnen. 

W. Foerst. [BB. 166.1 

1) Der Vicrjahrcsplnn 2, 466 [1938]. Dksem Aufsatz lag bereita 
der Stoffplan im Format 36 x 33 cm bei. 

Dr. F. Hiihti, Direktor des Chemischen Untersuchungs- 
amtes Osuabriick und Vorstandsmitglied des Vereins Deutscher 
Lebensmittelchemiker. feierte am 16. Dezernber sein ZSjariges 
Dienstjubilaum. 

Ernannt: 1302. Dr. Th. Bersin. Universitst Marburg, 
Dozenteiischaftsfiihrer 1937/1938, zum a. 0. Prof. und Direktor 
cles zu errichtenden Physiol0g.-&em. Instituts. Gleichzeitig: 
wwde ihm die freie Planstelle eines a. 0. Prof. in der Medizin. 
Fakultiit verliehen, mit der Verpflichtung, die physiologische 
Chemie in Vorlesungen und mungen zu vertreten. 

Verliehen: Doe. Dr. habil. E. J enckel, Abteilungsldter 
am KWI fiir physikal. Chemie und Elektrochemie, Berlin- 
Dahlem, die Dienstbezeichnung n. b. a. 0. Prof.'). 

Dr. K. 'l'h. Nestle, Direktor der Staatl. Chemisch-Techn. 
Mfungs- und Versuchsanstalt der T. H. Karlsnrbe, mrde 
beauftragt, in der Fakultitt fur Chemie die Luft- und Gasschiits- 
t d d k  in Vorlesungen und tfbungen zu vertreten. 

1) Diese Ztschr. 61. 288 119381. 

YEREIN DCUTSCHEU CHlMlKER 

Bezirksverein Magdeburg-Anhalt, gemeinsam nlit dem 
.hhaltischen Bezirksverein des VDI. Resichtigung der Maschi- 
nenfabrik G. Polysius .4.-(;., Uessau, am 8.  Oktobcr 1938. Teil- 
nehmrrzahl : 250. 

Obering. DipL-Iiig. Bellwinkel sprach einfiihrende Worte 
iiber die Geschichte des Unteriielimens und das heutige Pro- 
duktionsprogramm, im wesentlichen vollsthlige Einrichtungen 
zur Herstellung von Kalk und Zeinent, u. a. Soloijfen und 
Lclmlofeii, und Maschinen und Apparatc fur die chemische 
Industrie, u. a. die pneumatische Forderrinne. 

Anschliel3end kameradschaftliches Zusammensein im 
,,Goldenen Beutel" in Dessau. 

Gemeinsame Si tzung init dem VDI am 10. No- 
vember 1938 im Kaiserhof in Dessau. Teilnehmerzahl: 150. 

Dr. Schot t ,  Jena: ,,GIas als Austarischwerksioff"1). 
Bezirksverein Nordbayern. Sitzung am 24. Oktober 

im Kiinstlerhaus, Niirnberg. Vorsitzender: I)r. Fr. Meixner. 
Teilnehmerzahl : 20. 

Dr. H. Piesselniaiin, Brlangeii: ,,L'bev Nutwrstofje 
(Vitamine, Hormone, Herzgiffe, krainpfevregende Stoffe), die 
sich vom Cyclopenteno-Plrenanthren ableitcw." 

Nachsitzung in der Tzatschewa-Diele. 
Si tzung am 14. November 1938 im Kiinstlerhaus, 

Niirnberg. Vorsitz: Gewerbeoberchemierat Dr. Wagner als 
stellvertr. Vorsitzender. Teilnehmerzahl : 26. 

Prof. Dr. Th. Lieser, Halle: ,,Die wissenschaftlichetr 
Grundlagen dev wichtigsten Kunslseidevevfahren." 

Darlegung der chemischen Zusammenhtinge, die unter 
bescmderer Beriicksichtigung des Xanthogenatverfahrens bzw. 
des Kupferoxyd-Ammoniak-Verfahrens als neueste Ergebnise 
eingehendster Forschung gelten. 

Anschliel3end lebhafte Aussprache. 
Nachsitzung in der Tsr&schewa-Diele. 
Bezirksverein Mittel- und Niederschlesien. Sitzung 

am 5. November in der T. H. Breslau, gemeinsam mit dem 
KSBDT und der Gesellschaft fur vaterlhdische Kultur 
Schlesien. Vorsitzender: Prof. Dr. R. Suhrmann. Teilnehmer- 
xahl: 230. 

DipLIng. IS. Tliurn, Deuutsclie Vakuum 01 A.-G., Ham- 
burg : .,Deutsches C%, seine Gewinnung und Vevarbeitung." 

Anschlieknd Festessen anlaBlich des 38. Stiftungsfestes 
hi dem Hotel Vierjahresxeiten. 

Bezirksverein Oberschlesien. Sitzung am 20. Oktober 
im K d n o  der Donnersmarckhiitte, Hindenburg. Vorsitzender : 
Dr. Boehm. Teilnehmerzahl: 18. 

DipLIng. Gabiersch. Gleiwitz: ,,Die Gase zm Stahl" (mit 
Lichtbildern) . 

Nachsitzung. 
Bezirksverein Oberhessen. Eingeladen von der Gesell- 

schaft Liebig-Museum, GieDen. Sitzung am 2. November 1938 
im Pliysiologischen Institut der Universitiit G i e k .  Vor- 
sitzender: Dr. P. blerck, Darrnstadt. Teilnehnierzahl: 85. 

Prof. Dr. K. Iliirker, Giekn: ,,ZUY Kennlnis der Galle 
seif Liebigs Zeiten." 

h'achsitzung in den B a h n h o f s g a s t s t .  
Bezirksverein Niederrhein. Besichtigung der Textil- 

ausriistungsgesellschaft Schroers & Co., Krefeld, am 13. Juli. 
Teilnehmerzahl: 48. 

Einleitender Vortrag von Herrn Schroers. 
Nach der Besichtigung kameradschaftliches Zusammensein. 
Besichtigung der  Dreiring-Werke, Krefeld, am 

6. Oktober durch die Damen des Bezirksvereins. 34 Teil- 
nelimerinnen. 

Besichtigung der Deutschen Solvay- Werke, Ab- 
teilung Borth,  am 5. November mit Besuch der hochinter- 
essauten Salzbergwerke. Die Beteiligung muBte auf 15 Tdl- 
nehmer beschrankt werden, die Resichtigungen werden daher 
wiederholt . 

1) Vgl. hienu Chem. Fahrik 11, 59 [1938]; sowie u. A~~MLWCW, 
ebenda 0. 443 [1936]. 
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