Reagenzien.

1. Molybdat-Schwefelsdure
2. Zinnchloriirlsung Vgl. den Abschnitt
3. Phosphat-Standardidsung l iiber die Phosphatbestimmung.
4. Kaliumcyanidlosung
5. Schwefelsdure
pro analysi, 1,84, fiir forensische Zwecke,
6. Perhydrol pro analysi.
7. p-Nitrophenollésung wiBerig, 0,5%/,.
8. Ammoniakldsung
259%,ige Ammoniak{liissigkeit (0,910),
pro analysi, 10fach mit Aqua dest. verdiinnen.
9. n-Schwefelsiure
10. Thioharnstofflésung

4 g in 100 cm®* Aqua dest.

Zusammenfassung.

Nicht nur fiir wasserchemische Zwecke, sondern auch
bei Boden-, Sediment- und Pflanzenuntersuchungen be-
wihrt sich die Molybdinblaumethode am besten. Die
verschiedenen Zustandsarten des Phosphors in natiirlichen
Gewissern werden im Hinblick auf ihre chemisch-analytische
Erfassung besprochen.

Bei der Phosphatbestimmung wird die intensivste und
zugleich bestdndigste Blaufirbung bei Anwendung von
0,25 cm® Molybdat-Schwefelsiure und 0,030 cm® Zinn-
chloriirlosung fiir 25 cm?® Liésung bzw. Wasser erhalten,
entsprechend einer Sn""-Konzentration von 12,6 mg/l Wasser-
probe. Die Ausschaltung verschiedener Fehlerquellen wird
angegeben.

Proben von Béden und dhnlichen Substanzen werden
nach dem Trocknen und Pulverisieren in kleinen Glas-
schiffchen abgewogen und mit diesen im P-AufschluB der
Einwirkung des zur Oxydation verwandten Perhydrols
und der Schwefelsiure unterworfen, wobei das Schiffchen
zugleich als Siedesteinchen wirksam ist. Der Siureiiberschufl
wird mit NH,OH neutralisiert bis zum pyg = 7,0 (p-Nitro-
phenol), und dann werden zur Aufhebung der farbver-
tiefenden Wirkung des Ammonsulfates durch die farb-
vermindernde Schwefelsdure genau 2,0 cm® n-H,SO, hinzu-
gegeben. Die gefundenen P-Werte stimmen sehr gut mit
den Konzentrationen von Kontrollosungen iiberein. Der
EinfluB von Eisen wird durch Cyanid unschidlich gemacht.
Die Arsenate kénnen nach Kalle durch Thioharnstoff zu
Arseniten reduziert und damit aus dem Analysengang
ausgeschaltet werden.

Berichtigung: In der 2. Folge der Reihe ,,Zur Ver-
vollkommnung der hydrochemischen Analyse in dieser
Zeitschrift 49, 778 [1936] ist in dem 3. Abschnitt unter der
Reagenzienangabe ein Druckfehler unterlaufen. Es mufl
heilen ,,20 g NaBr* und nicht ,,20 g NaBrO;' ‘!
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VERSAMMLUNGSBERICHTE

Deutsche Keramische Gesellschaft E. V.

19. Hauptversammlung in Miinchen,
23.—26. September 1938.

Vorsitzender: Direktor H. Willach, Krauschwitz.

Die diesjahrige Hauptversammlung der D. K. G. fand wahrend
der vom Verein ,,Keramische Woche'* in der Zeit vom 15.—28. Sep-
tember in Miinchen veranstalteten Keramikmaschinén- und Ofenbau-
Ausstellung statt. Entsprechend der hierdurch noch erhéhten Be-
deutung der Tagung wies diese die grofie Zahl von rund 600 Teil-
nehmern auf, unter ihnen Angehgrige zwolf ausldndischer Staaten.

Prof. Dr. K. Endell, Berlin: ,,Uber den Verschlackungs-
vorgang feuerfester Steime.'

Die Verschlackung der feuerfesten Steine, die ihre Halt-
barkeit und damit die Wirtschaftlichkeit der in Frage kom-
menden Industrieverfahren bedingt, ist ein sehr verwickelter
Vorgang. Bisher sind vielfach nur Teilvorgange untersucht
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worden, was leicht zu fehlerhaften Deutungen fithrt. Enge
Zusammenarbeit von Steinhersteller und -verbraucher ist
notwendig, ebenso Vertiefung der Kenntnis des Verschlackungs-
vorgangs, um gréflere Betriebsdauer des feuerfesten Mauer-
werks zu gewihrleisten und die Durchfiithrung neuer technischer
Verfahren, die heute noch an dem zu groflen Verschleill der
Steine scheitern, zu ermdglichen. Grofite Haltbarkeit
wird nur erreicht bei Auswahl bestgeeigneter feuerfester
Steine, zweckmiBiger Ofenkonstruktion und einer die
Schlackeneigenschaften beriicksichtigenden Betriebsweise. Von
besonderer Bedeutung ist geringe Porositit der Steine in
Verbindung mit grofler Temperaturwechselbestindigkeit,
wahrend die chemische Zusammensetzung weniger wichtig
ist. Bei giinstiger Verdrehungsfestigkeit ist auch die
Temperaturempfindlichkeit der Steine gering und damit ihre
Verschlackungsfestigkeit gut, weil dann in ihnen keine Risse
entstehen. Bel gleichem Steinmaterial und gleicher Temperatur
nimmt die Verschlackung feuerfester Steine mit dem Fliissig-
keitsgrade der Schlacke zu. Das Verfahren von R. Fehling?)

1) R. Fehling, Der Angriff von Xohlenschlacke auf feuer-
feste Steine, Feuerungstechnik 28, Heft 2 und 3 {1938].
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Versammlungaberichte

zar graphischen Bestimmung der gegenseitigen Idslich-
keit verschiedener Mischungen innerhalb des Systems Feuer-
fest—Schlacke—1 Osliches gestattet eine neuartige Deutung der
Losungsvorgange von fenerfesten Steinen in Schlacken. Die
Bestimmung der Zahigkeit der Sclilacken erfolgt bei zdheren
Schlacken mittels des Kugelviscosimeters, bei fliissigeren
Schlacken mittels des Schwingviscosimeters. Die Temperatur,
bei der die eutektische Mischung schmilzt, und die Arbeits-
temperatur des technischen Prozesses beeinflussen die Zahig-
keit der Schlacke und ihre chemische Reaktionsfihigkeit mit
den Stcinen. Eine Erhshung der eutektischen Temperatur
1aBt sich, wie Versuche zeigten, amn ehesten bei Magnesit-
Chrom-Steinen erreichen. Die Flie3geschwindigkeit eines
Schlackenfilms ist meht von der Zahigkeit und Zufuhr der
Schlacke als vom Neigungswinkel der Ofenwande abhingig.
Fiir die wirksame Bekampfung des Schlackenangriffs ist er-
forderlich der Aufbau unloslich:r Steine aus Massen von ge-
ringster Loslichkeit und von vermindertein Fliissigkeitsgrad,
der durch Zusatz feuerfester Stoffe erreicht wird. Wichtig
ist vor allem auch die Steigerung der Zahfliissigkeit der
Schlacke durch Kiihlung der Winde auf eine Temperatur
von etwa 509 itber dem Schmelzpunkt der Schlacke. Iis ist
unrichtig, wenn der Verbraucher der Steine dem Erzeuger
alle Eigenschaften und Formen der benétigten Steine vor-
schreiben will, ohne Riicksicht auf die Moglichkeit ihrer Her-
stellung zu nehmen.

Dr.-Ing. habil. A. Dietzel, Berlin: ,,Ein neues Verfahren
zur Bestimmung dey Wirmeleilfahigheit bis zu hohen Tempera-
turen."

Im K. W.-I fiir Silikatforschung wurde ein neues Ver-
fahiren fiir Temperaturen bis zu 1600—1700° ausgearbeitet,
bei dem die Fehler bei Messung und Berechnung der Warme-
leitfahigkeitswerte moglichst niedrig gehalten werden kdnnen.
Bei diesem Verfahren benutzt man dickwandige zylindrische
Priifkdrper von 60 mm Hoéhe und 80 mm aullerem Durch-
messer, die aus den feuerfesten Stelnen mittels eines Doppel-
bohrers genau herausgearbeitet und an den Enden plan-
geschliffen werden. Sieben solche Zylinder werden an einem
Kohlestab angeordnet, der unabhangig von der Netzspannung
elektrisch erhitzt werden kann. Der Kohlestab ist zum Schutz
gegen Abbrand von einem Sillimanitrohr umgeben, das ohne
Zwischenrauin in das-Innere der Zylinder hineinpalit. In dem
mittleren der sieben Zylinder, der als eigentlicher MeBkorper
dient, ist an der Innen- und AufBlenfliche je ein Thermo-
element angebracht. Die Zylinder werden in ein Wasser-
calorimeter eingesetzt. Am Beginn und Ende der mittleren
MeDstrecke sind genaue Thermometer zur Bestimmung der
Temperaturzunahme des Wassers angeordnet. Die mittlere
Warmeleitfahigkeit fiir den Temperaturbereich zwischen der
gemessenen Innen- und Aullentemperatur ergibt sich aus der
Temperaturerhdhung des Wassers, der je Zeiteinheit durch-
flieBenden Wassermenge, der Innen- und Aulentemperatur
des Pritfkdrpers und seinen Abmessungen. Man erhait bei
stufenweiser Erhohung der Innentemperatur die Abhingig-
keit der mittleren Warmeleitfahigkeit von der Temperatur
und kann hieraus mathematisch oder graphisch die wahre
Warmeleitfahigkeit mit geniigender Genaunigkeit bestimmen.
Die Auswertung wird dadurch erschwert, dal die Temperatur
von innen nach auBen nicht linear abnimmt, sondern mnach
einer komplizierten Funktion, die durch die Zylinderform des
Priifkdrpers und die Anderung der Warmeleitfahigkeit iiber
den Querschnitt des Priifkérpers bedingt ist. Der bei Auf-
zeichnung einer Kurve aus den mittleren Werten der Leit-
fahigkeit gemachte Fehler weicht bei Hitzegraden oberhalb
1000° von der wahren Gréfle um 59, ab, unterhalb 1000° um
etwa 39%. Durch eine genauere Bearbeitung der Priifkdrper
hofft Vortr. die Mefigenauigkeit noch erhchen zu koénnen.
Das Verfahren ist zunichst nur fiir Schamottesteine geeignet,
wihrend die Apparatur zur Verwendung bei Silicasteinen um-
gebaut werden mufB. Das MeBverfahren ist fiir praktische
Zwecke geniigend genau und wegen seiner Einfachheit sehr
brauchbar, dabei so empfindlich, dafl bei UngleichnaBig-
keiten im Gefiige der feuerfesten Steine MeBfehler von 8—109,
auftreten konnen. Eine Bestimmung dauert insgesamt etwa
einen halben Tag.

Aussprache: Prof. Knoblauch, Miinchen, weist anf die be-
sonderen Schwierigkeiten bei Wirmeleitfdhigkeitshestimmungen hin

912

und warnt, solche Messungen in der Praxis ohne ausreichende Kennt-
nisse und Erfahrungen vorzunehmen. — Auf cine Anfrage von
M. Pulfrich teilt Vortr. mit, da8 die Priifkérper vor Beginn der
Untersuchung nochmals gebrannt werden, um in ihnen noch be-
findliche Kohle zu entfernen, wobei auch etwa vorhandene Feuchtig-
keit ausgetrieben wird. Auch wird nur mit Wasser von Zimmertempe-
ratur gearbeitet, wodurch die Gefahr der Bildung von Konden-
sationswasser sich verringert.

Dipl.-Ing. R. Rasch, Fssen: , Die Verwendung feuerfester
Baustoffe in Dampfhesselfeuerungen.’

Auf die Lebensdauer der feuerfesten Steine und Kessel-
feuerungen sind von EinfluB3 die Steinbeschaffenheit, die Art
des Brennstoffes sowie die Bauart und Wirkungsweise der
Feuerungen. Es ist keineswegs immer zweckmaBig, bei Aus-
wall verschiedener Steinqualitaten fiir die einzelnen Teile der
Kesselfeuerungen nach einem bestiminten Schema zu ver-
fahren, vielmehr wird der Einbau der Steine nach derartigen
Regeln infolge Anwendung zu vieler Qualititen und Formen
hiufig unwirtschaftlich. Der ‘Angriff der Schlacke hangt von
dem benutzten festen Brennstoff ab, bei dessen Wahl man oft
an die 6rtlichen und betrieblichen Verhaltnisse gebunden ist.
Man ist bei der Aufklarung der Schlackeneinwirkung auf das
Mauerwerk auf den Versuch angewiesen. Hierbei mull man
die Feuerraumtemperaturen kennen. Stichflammen férdern
die Auswaschung des Mauerwerks. Es ist nicht angebracht,
bei hohen Temperaturen Steine aus Quarzschaniotte zu ver-
wenden. Bei Hochleistungskesseln ist es schwer, genaue
Anhaltspunkte fiir die Héhe der Feuerraumtemperaturen zu
erhalten, da sowohl die volle Raumbelastung, die die Hohe
von 500000 WE/m? leicht iiberschreiten kann, als auch die
Anordnung des Feuerraums von Bedeutung ist, was durch
einige Beispiele aus der Praxis belegt wird.

Zur Vermeidung von Schwierigkeiten sollten Erfahrungen
it der baulichen Ausgestaltung der Feuerrdume vom Stein-
hersteller besser ausgewertet werden, wilrend der Verbraucher
sich an eine Normalisierung der Qualititen binden mu8. Dabei
darf man die Qualititsbedingungen mnicht iibersteigern,
sondern muf Durchschnittswerte zugrunde legen, deren Uber-
schireitung durch den Erzeuger nur zu begriiflen ist. Keines-
falls darf die jetzige Wirtschaftslage dazu verleiten, sich mit
den bestehenden Verhiltnissen zufrieden zu geben. Durch
geeignete MafBnahmen muf3 angestrebt werden, die Lebens-
dauer der Steine, ebenso ihre Beschaffungsinéglichkeit zu ver-
bessern sowie eine notwendig werdende Instandsetzung des
Mauerwerks zu erleichtern. Hierzu ist erforderlich, die Zahl
der Formsteintypzn zu verringern und ihre Formate zu verein-
heitlichen. Zur Beratung des Verbrauchers und Férderung dieser
Bestrebungen gibt der Zentralverband der preuflischen Dampf-
kesseliiberwachungsvereine e. V., Berlin, Merkblatter heraus,
von denen insbes. iiber Blatt 30—54 Niheres mitgeteilt wurde.
Mit Hilfe dieser Blatter als Grundlage soll eine allgemeine
Qualitatsnormung erreicht werden mit dem Zwecke, die
wirtschaftliche Verwendung fehlerfreier feuerfester Baustoffe
zu erlibhen. Zum SchluB zeigte Vortr. an Hand von Bildern,
wie fehlerhafte Struktur der Steine, Lunkerbildung oder
schlechte Tonbindung zu rascher Abnutzung der Steine fithren,
und wie auch bei Verwendung von Spezialsteinen durch
Wirbelbildung in den Ecken des Feuerraums vorzeitiges Ver-
sagen des feuerfesten Mauerwerks eintreten kann.

Dr.-Ing. H. Lehmann, Dresden: , Benfonithaltige Stein-
gut- und Steinzeugmassen.*

Auf Grund gemeinsam mit K. Endellund M.-Th. Schulze
ausgefiithrter Versuche berichtet Vortr. iiber die Erhohung der
Trockenfestigkeit und Plastizitdit von Rohkaolin bei Zusatz
von Bentonit. Die Versuche beschriankten sich nicht auf die
im Laboratorium festgestellten Eigenschaften, sondern wurden
im Betriebe unter Beriicksichtigung technischer und wirt-
schaftlicher Gesichtspunkte fortgesetzt. Mittels eines von Enslin
angegebenen Verfahrens wurde das Wasserbindungsvermdogen der
keramischen Rohstoffe ermittelt. Es betragt, bezogen auf
trockene Substanz, fiir Quarzsand, Feldspat, Kreide 30—409,,
Rohkaolin 50-—809,, geschlammten Kaolin 90—1409,
Calciumbentonit bis 3009,, Natriumbentonit bis 7009, fiir
Steingutmassen etwa 709,, fiir Steingutmassen nach Zusatz
von 4—S5 9, Bentonit 80—909,. Man kann den Wasseranspruch
einer Masse aus den Wasserwerten ihrer Komponenten berechnen,
wobei sich die durch Messung gefundenen Werte und die be-
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rechneten, mit Ausnahue einiger noch zu klarender Fille,
ziemlich gut decken. Die hervorragende Quellfahigkeit des
Bentonits in Wasser und sein Linbindevermndgen crmdg-
lichen es bei Zusatz geringer Mengen, nur wenig plastiscliem
Rohkaolin eine Plastizitat und Festigkeit zu verleihen, wie sie
beste Steinguttone besitzen, u. zw. konnte die Trockenfestig-
keit bis zum Mehrfachen der urspriinglichen gesteigert werden.
Iis galt nun, auf Grund der Versuchsergebnisse diejenigen
Mischungen von Rohkaolin nnd Bentonit herauszufinden, die
den in der Praxis iiblichen Anforderungen am besten ent-
sprechen. Hierbei wurde sog. Kerambentonit benutzt, der
aus einer Mischung von Natrium- und Calciumbentonit in
dem praktisch am besten bewihrten Verhiltnis besteht. Nach
diesen Gesichtspunkten hergestellte Hartsteingntasse lieferte
sowohl beim Verarbeiten durch Drehen als auch durch Giefien
gute Ergebnisse. Die Gefolgschaftsmitglieder bestatigten die
ausgezeichnete Vcrarbeitbarkeit der synthetischen bentonit-
haltigen Massen, die sich auch als gut filtrierbar erwiesen und
daher leichter entwissern lassen als gewdhnliche tonhaltige
Steingutmassen. Das gleiche gilt fiir bentonithaltige Stein-
zeugmassen. Als Belegstiicke waren Gegenstiande aus Bentonit-,
Steingut- und -Steinzengmassen ausgestelit.

Augsprache: O, Kranse, K. Endell und R. Rieke be-
handelten die Frage, ob aus demn Wasserwert Schliisse auf die
Plastizitit gezogen werden kénnten, was fiir Stoffe der gleichen Art
hejaht warde.

Dr.-Ing. G. Gerth, Kéthen: ,, Die dufbereitung von Kaolin
und Ton.'"

Als neuere Aufbereitungsverfahren fiir Kaolin und Ton
wurden behandelt die Herdaufbereitung, die Trockenauf-
bereitung, die I'lotation und die Zentrifugierung. Vortr.
hespricht das Wesentliche und Grundsétzliche der einzelnen
Verfaliren und die bei ihrer Ausfiihrung angewandten Apparate.

Bei der zur Kaolin- und Tonaufbereitung benutzten sog.
indirekten Herdaufbereitung wird der Kaolin oder Ton durch
das Wasser mitgenominen, abgeschwemmt und hierbei an-
gereichert, wihrend die verunreinigenden Mineralien liegen-
bleiben. Besonders bewihrt hat sich der Rundherd, wie er
zur Aufbereitung von Geisenheimer Xaolin bereits in Betrieb
genommen worden ist. Fiir jeden Rohstoff muf} die giinstigste
Betriebsweise ausprobiert werden. Vorteile der Herdauf-
bereitung sind u. a. geringer Platzbedarf und grofles Mengen-
ausbringen.

Bei der I'lotation wird heute fast ausschlieflich das sog.
Schaumschwinunverfahiren angewandt, bei dem die unter-
schiedliche Benetzbarkeit in Verbindung mit verschiedenemn
Aufschwimmvermogen der voneinander zu trennenden Mineral-
teilchen das Wesentliche ist, und zu dessen Durchfithrung bei
der Kaolin- und l'onaufbereitung unter Zusatz gewisser Chemi-
kalien die Rithrwerkapparate sich als geeignet erwiesen haben.
Die praktische Anwendung ist bisher an den zu hohen Betriebs-
kosten gescheitert und wird daher nur dort in Betracht kommen,
wo es sich um besonders hochwertige Rohstoffe handelt.

Bei der Zentrifugenaufbereitung von Kaolin und Ton be-
nutzt man neuerdings eine Diisenzentrifuge unter Vorschaltung
eines Schwingsiebes. Die Apparatur ist in letzter Zeit wesent-
lich verbessert worden, so da@ gute I cistungen erhalten werden.
Die Leistung wird beeinfluit von der Umdrehungszahl der
Zentrifuge und der Betriebsweise. Man benutzt das Schleuder-
verfahren entweder fiir sich allein oder in Verbindung mit
anderen Apparaten. Bei diesem Verfaliren kann man so
arbeiten, dal} ein Teil des Quarzes in dem Feingut belassen
wird, wihrend der Schwefelkies vollig ausscheidbar ist.

Bei der Trockenanfbereitung wird eine Mahlung in Miihlen
verschiedener Art unter Anschlul von Windsichtern vor-
genommen. Fiir die Zerkleinerung haben sich besonders Schlag-
kreuzmiihlen, auch Kugelschleudermiihlen bewéhrt.

Vortr. besprach weiter die Veranderungen, denen die
Kaoline und Tone bei der Aufbereitung nach den verschiedenen
Verfahren in bezug auf die Kornklassenzusammensetzung, die
Plastizitit und den Weillgehalt der Konzentrate unter-
liegen. So wird z. B. bei der Diisenzentrifugierung der
Kalkgehalt fast ginzlich entfernt, die Plastizitit verbessert
usw. Die Korngréflenverteilung wird bei Anwendung der
verschiedenen Aufbercitungsverfaliren eine ahnliche, doch
besitzt das Schleuderverfahren den iibrigen Aufbereitungsver-
fahren, hesonders der Flotation gegeniiber wesentliche Vorteile.
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bipl.-Ing. W. Bchlegel: |, Neuerungen im feinkeramischen
Maschinenbau."

Besprechung zahlrcicher Apparate und Maschinen, u.
zw. ausschlicBlich solcher, die sich bereits praktisch bewahrt
haben. Vorfiihrung eines Filines, der einige der Lesprochenen
Maschinen wahrend des Betriebs zeigt. Der Vortrag bildete
eine wertvolle Erginznng zu dem auf der Ausstellung von
Keramikmaschinen Gebotenen.

Dipl.-Ing. F. Dettmer, Bad Klosterlausnitz: ., Die zu-
kiinftige Entwichlung des Tunnelofens in der feinkeramischen
Imdustrie.*

Nach kurzer kritischer Besprechung der verschiedenen
bisher benutzten deutschen und auslandischen Tunnelofen-
systeme wnrde gezeigt, in welcher Richtung die Entwicklung
sowohl der elektrisch als auch der mit Gas belieizten Tunnel-
dfen sich kiinftig bewegen wird. Ilierbei wurden vor allem
folgende Gesichtspunkte beriicksichtigt: Bremgeschwindigkeit,
Setzweise, Brennstoff- und Kapselverbrauch, Bauart der
Wagen, Brenner bzw. Heizelemente, selbsttatige Druckregeluny
und Einstellung des Gas-Luft-Gemischies, selbsttatige Tempe-
raturregelung, Vorwarmung von Gas und Luft, Wairmever-
brauch, Wiarmeverlust, Abwarmeverwertung. -— Piir Elektro-
bheheizung hat sich der Mehrbahnofen gnt bewihrt; fiir die
Wirtschaftlichikeit ist jetzt nicht mehr der Stromverbrauch,
sondern die Héhe der Instandsetzungskosten der IHeizelemente
ausschlaggebend. Auch die Rohrendfen mit Gas- oder elek-
trischer Beheizung haben sich als zweckmillig erwiesen. Bei
Anwendung von Silicinmcarbid-Widerstainden hat man in
letzter Zeit die Brenndauer erhtht und bis zu 1600 Brenn-
stunden errcichen koénnen, ist aber immer einer gewissen Be-
schrankung unterworfen. Auch beim Gastunnelofen kaun man
hohe Warmeleistungen je Kubikmeter erzielen. Bei ilun ist im
Vergleich zum Elektrotunnelofen ein groflerer Ofenquerschnitt
moglich, da die Flamme den ganzen Ofen durchstrémt. Auch der
im Gasofen bestehende U’berdruck erweist sich als vorteilhaft,
weil durch ihn ein Eindringen von Falschluft vermieden wird
und an allen Stellen des Ofens Gas vorhanden ist. Die Ver-
wendung von billigem Kokereigas fiir Tunnelofenbeheizung
hat an Bedeutung gewonnen, was ebenfalls zugunsten des
Gastunnclofens spricht, indem man auflerdem auch an be-
liebigen Stellen gewisse chemische Prozesse, z. B. durch Ein-
streuen von Salz, ortliche Gaszufuhr u. dgl. einschialten kamn.

Dr.-Ing. L. Stuckert, Miinchen: , Das Triibungsmittel in
keramischen Glasuren''?).

Auf Grund ecigener Versuche besprach Vortr. diejenigen
Stoffe, die vornelunlich zur Tritbung von Wandplatten- und
Kachelglasuren dienen. Bei niedrigsclunelzenden Glasuren ist
ein volliger Ersatz des Zinnoxyds nicht zu erreichen, doch mul
man bestrebt scin, dic beste deckende Wirkung mit dem ge-
ringsten Aufwand zu erzielen. Das Zinnoxyd gelit beim
Schmelzen der Glasuren in Lésung und wird beimn Abkiihlen
wieder abgeschieden. Mit steigendem Zinnoxydgehalt nimmnt
die Viscositat der Glasuren stark zu, fallt aber damm wieder,
weil bei einer bestimmten Temperatur aus der iibersattigten
Losung Zinnoxyd ausgeschieden wird. Die Herstellung von
sog. Ascher bietet keinen besonderen Vorteil. Bei Erhdhung
des Borsiauregehalts der Glasur nimmt ihr Bedarf an Zinn-
oxyd im allgemeinen zu. Bei alkalireichen Glasuren hat es
sich als vorteilhaft erwiesen, das Zinnoxyd nicht mit einzu-
schmelzen, sondern gleich auf die Miihle zu geben. Tonerde
wirkt giinstig, besonders dann, wenn sie in die Fritte ein-
geschmolzen wird.

Bei Einfithrung von Fluoriden oder Phosphaten als Ersatz
fiir Zinnoxyd erhalt man ungefahr eine dhnliche Wirkung,
ohne daB sich aber weitere Vorteile hierbei ergeben. Zink-
spinelle kommen nur bei schwer schmelzbaren Glasuren in
Frage. Organische Stoffe, die beim Erhitzen zerfallen und in-
folge Gasblasenbildung eine Triibung der Glasur bewirken,
sind nur bedingt anwendbar. Zirkoniumverbindungen
sind nur zusammen mit Zinn- oder Ceroxyd als Triibungs-
mittel verwendbar. Ceroxyd gibt eine ausreichende Triibung
und ist auch in bezug auf den Preis traghar; daher ist es
einer der wertvollsten Lrsatzstoffe fiir Zinnoxyd. Bei An-
wendung von Arsentrioxyd tritt starke Sublimation auf, die
zu Verlusten und zu einer Beldstigung der Umgebung fiihrt.

%) Vgl. hierzu R. Rieke, diese Ztschr. 49, 224 [1936].
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Antimontrioxyd und Antimoniate sind nur in vereinzelten
Fillen als Tritbungsmittel geeignet, da sie infolge Bildung von
Bleiantimoniat eine gelbliche Farbung der Glasur verursachen.
Inwieweit 1nan hjerbei mit bleifrejen Glasuren bessere
Lirgebnisse erzielen kann, hangt vom Haftvermégen solcher
Glasuren ab.

Chemie in allen Lebensbereichen., Stoffumwandlung und
Werkstoffschaffung durch die chemische Industrie. Eine
schematische Darstellung. Entwurf von Dr. C. Ungewitter,
bearbeitet von Dipl.-Ing. H. Wegner. Herausgegeben von
der Wirtschaftsgruppe Chemische Industrie. Verlag
W. Limpert, Berlin 1938. Gré8e: 110 x 125 cm. Als Mappe
RM. 5,—, als Wandtafel zum Aufhangen RM. 4,50.

In einem eindrucksvollen Aufsatz ,,.Die Reichweite der
modernen Chemie'"') schreibt C. Ungewitter u. a. ,,Chemie ist
nichts anderes als Stoffbeherrschung schlechthin. ‘‘ Diesen Grund-
gedanken dem Nicht-Chemiker oder dem Noch-Nicht-Chemiker
klarzumachen, ist der Zweck der oben erwihnten Verdffent-
lichung. Das Wissen aber von der Bedeutung der Chemie ist
Voraussetzung fiir das Verstiandnis wirtschaftspolitischer Vor-
gange der Gegenwart, denn ,,es gibt*’, so heiflt es im Begleittext,
kein Teilgebiet der Wirtschaft mehr, fiir das nicht die che-
mische Technik in irgendeiner Form zum Einsatz kommt"

Die Herausgeber skizzieren nun den Gesamtbereich der
Wirtschaft in einer schematischen Ubersicht dadurch, daB sie
zuniichst die verschiedenen Verbrauchsbereiche feststellen;
Verkehr, Ernahrungswirtschaft, Bekleidungswirtschaft usw.
Diese werden iiberwolbt von den verschiedenen Naturbereichen,
aus denen Rohstoffe gewonnen werden; Gesteine, Kohle, Luft,
Pflanzenstoffe usw. Linjen zwischen den Rohstoffgruppen und
den Verbrauchsbereichen fiihren iiber die einzelnen Zwischen-
erzeugnisse und Hilfsstoffe zu Halbfabrikaten und Fertig-
erzeugnissen und miinden schlieBlich in die Verbrauchsbereiche
ein. Der Natur der Sache nach beschrankt sich die Tafel auf die
Hauptgruppen chemischer Umwandlungsprozesse.

Was dem Fachmann der chemischen Technik selbst-
verstandlich ist, soll hier dem Laien, dem es bisher unvorstellbar
blieb, gelaufiger gemacht werden. Ob das erreicht wird, muB,
was den Gebrauch der Tafel im Chemieunterricht anlangt, die
Erfahrung lehren. Dem Rezensenten erscheint es zweifelhaft;
denn gerade die Eigenart chemischer Stoffumwandlungen kann
auf diese Weise nicht deutlich werden, ganz abgesehen davon,
daB sich der Lernende in dem Liniennetz nur schwer zurecht-
finden wird.

Soll aber, wie eingangs ausgefiihrt, im wesentlichen ein
allgemeiner Eindruck von der Reichweite der Chemie ver-
mittelt werden, so wird der neue Stoffumwandlungsplan diesem
begriifenswerten Unternehmen gut dienen konnen.

W. Foerst. [BB. 166.]

1) Der Vicrjahresplan 2, 466 [1938]. Diesem Aufsatz lag bereits
der Stoffplan im Format 36X 33 cm bei.
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Dr. F. Hiilin, Direktor des Chemischen Untersuchungs-
amtes Osnabriick und Vorstandsmitglied des Vereins Dentscher
Lebensmittelchemiker, feierte am 16. Dezember sein 25jahriges
Dienstjubilaum.

Ernannt; Doz. Dr. Th. Bersin, Universitit Marburg,
Dozentenschaftsfithrer 1937/1938, zum a. o. Prof. und Direktor
des zu errichtenden Physiolog.-chem. Instituts. Gleichzeitig
wurde ihm die freie Planstelle eines a. o. Prof. in der Medizin.
Pakultat verlichen, mit der Verpflichtung, die physiologische
Chemie in Vorlesungen und Ubungen zu vertreten.

Verliehen: Doz. Dr. habil. E. Jenckel, Abteilungsleiter
am KWI fiir physikal. Chemie und Elektrochemie, Berlin-
Dahlem, die Dienstbezeichnung n. b. a. o. Prof.}).

Dr. K. Th. Nestle, Direktor der Staatl. Chemisch-Techn.
Priifungs- und Versuchsanstalt der T. H. Karlsruhe, wurde
beauftragt, in der Fakultit fiir Chemie die Luft- und Gasschutz-
technik in Vorlesungen und Ubungen zu vertreten.

1) Diese Ztschr. §1, 288 [1938).

914

Verantwortlicher Redakteur: Dr. W. Foerst Berlin W 86. Verantwortlich filr g

Versin Dewischer Chemiker

Bezirksverein Magdeburg-Anhalt, gemeinsam mit dem
Anlaltischen Bezirksverein des VDI. Besichtigung der Maschi-
nenfabrik G. Polysius A.-G., Dessan, am 8. Oktober 193R. Teil-
nehmerzahl: 250.

Obering. Dipl.-Ing. Bellwinkel sprach einfithrende Worte
iiber die Geschichte des Unternelimens und das heutige Pro-
duktionsprogramm, im wesentlichen vollstindige Einrichtungen
zur Herstellung von Kalk und Zement, u. a. Solodfen und
Lepolofen, und Maschinen und Apparate fiir die chemische
Industrie, u. a. die pneumatische Forderrinne.

Anschliefend kameradschaftliches Zusammensein im
,,Goldenen Beutel‘* in Dessau.

Gemeinsame Sitzung mit dem VDI am 10. No-
vember 1938 im Kaiserhof in Dessau. Teilnehmerzahl: 150.
Dr. Schott, Jena: ,,Glas als Austanschwerkstoff*‘).

Bezirksverein Nordbayern, Sitzung am 24. Oktobher
im Kiinstlerhaus, Niimberg. Vorsitzender: Dr. Fr. Meixner.
Teilnehmerzahl: 20. .

Dr. H. Fiesselmann, FErlangen: , Uber Naturstoffe
( Vitamine, Hormone, Herzgifie, krampferregende Stoffe), die
sich vom Cyclopenteno-Phenanthven ableiten.'

Nachsitzung in der Tzatschewa-Diele.

Sitzung am 14. November 1938 im Kiinstlerhaus,
Niirnberg. Vorsitz: Gewerbeoberchemierat Dr. Wagner als
stellvertr. Vorsitzender. Teilnehmerzahl: 26.

Prof. Dr. Th.Lieser, Halle: , Die wissenschaftlichen
Grundlagen dev wichtigsten Kunsiseideverfahven.'

Darlegung der chemischen Zusammenhinge, die unter
besonderer Beriicksichtigung des Xanthogenatverfahrens bzw.
des Kupferoxyd-Ammoniak-Verfahrens als neueste Ergebnisse
eingehendster Forschung gelten.

AnschlieBend lebhafte Aussprache.

Nachsitzung in der Tzatschewa-Diele.

Bezirksverein Mittel- und Niederschlesien. Sitzung
am 5. November in der T. H. Breslau, gemeinsam mit dem
NSBDT und der Gesellschaft fiir vaterlindische Kultur
Schlesien. Vorsitzender: Prof. Dr. R. Suhrmann, Teilnehmer-
zahl: 230.

Dipl.-Ing. Ii. Thurn, Deutsche Vakuum 0] A.-G., Ham-
burg: ,,Deutsches Ol, seine Gewinnung und Verarbeitung."

AnschlieBend Festessen anlallich des 38. Stiftungsfestes
in dem Hotel Vierjahreszeiten.

Bezirksverein Oberschlesien. Sitzung am 20. Oktober
im Kasino der Donnersmarckhiitte, Hindenburg. Vorsitzender:
Dr. Boehm. Teilnehmerzahl: 18.

Dipl.-Ing. Gabiersch, Gleiwitz: ,,Die Gase im Stakl' (mit
Lichtbildern).

Nachsitzung.

Bezirksverein Oberhessen. Lingeladen von der Gesell-
schaft Liebig-Museum, Gielen. Sitzung am 2. November 1938
im Physiologischen Institut der Universitat GieBen. Vor-
sitzender: Dr. F. Merck, Darmstadt. Teilnehmerzahl: 85.

Prof. Dr. K. Biirker, Gielen: ,,Zur Kenntnis der Galle
seit Liebigs Zeiten.”
Nachsitzung in den Bahnhofsgaststatten.

Bezirksverein Niederrhein. Besichtigung der Textil-
austiistungsgesellschaft Schroers & Co., Krefeld, am 13. Juli.
Teilnehmerzahl: 48.

Einleitender Vortrag von Herm Schroers.

Nach der Besichtigung kameradschaftliches Zusammensein.

Besichtigung der Dreiring-Werke, Krefeld, am
6. Oktober durch die Damen des Bezirksvereins. 34 Teil-
nehmerinnen.

Besichtigung der Deutschen Solvay-Werke, Ab-
teilung Borth, am 5. November mit Besuch der hochinter-
essauten Salzbergwerke. Die Beteiligung mufite auf 15 Teil-
nehmer beschrinkt werden, die Besichtigungen werden daher
wiederholt.

1) Vgl. hierzu Chem. Fabrik 11, 59 [1938]; sowie v. Stoesser,
ebenda 9, 443 [1936].
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